esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Light plaster foams composition 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 



Applicant: 
Classification: 
- international: 



- eurcpean: 
Application number: 
jmber(s): 



DE1 9651 448 
1997-06-26 

KLAUCK WOLFGANG DR (DE); KLUTH HERMANN 
(DE); HUEBNER WILFRIED (DE); KOLENDA 
FELICITAS (DE) 
HENKEL KGAA (DE) 

C04B28/16; C04B11/00; C04B38/02; C04B40/00; 
C04B24/38; C04B24/26; C04B24/04; C04B20/10; 
ECU F 13/02 

C04B20/10B4K; C04B24/08, CG4B28/14" C04338/02 
DE19961051448 19961211 

DE19961051448 19961211; DE19951047719 19951220 



Report a data error here 



Abstract of DE1 9651448 

A light plaster foam composition comprises a foaming agent combined with anhydride or hemihydrate 
plaster particles and showing a delay time ranging from 1 min to 24 hrs. prior to gas generation. 
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Beschreibung CA 82:47224, eine Zusammenfassung der JP- 
A-72-1 19764, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, 

Die vorliegende Erfmdung betrifft eine Zusammen- bei dem ein calcinierter Gips zusammen mit Wasser, 

setzungzurEr2eugungvonLeichtgips,dieeinTreibmit- Calciumcarbonat sowie Calciumfluorosilikat und Ba- 

tel zur verzogerten Gasentwicklung enthait. Weiterer 5 riumstearat umgesetzt werden. Auf diese Weise erhalt 

Gegenstand ist die Herstellung der hierbei eingesetzten man ein calciniertes Gipsprodukt mit einer Dichte von 

Treibmittel, die Verwendung der Zusammensetzung zur 0,57 g/cm 3 . 

Herstellung von Gipsbauteilen bzw. Formteilen mit ge- CA 80:73793, eine Zusammenfassung der JP- 

ringer Dichte sowie von Montage-und Isolierschaum. A-72-5988, betrifft ein Baumaterial niederer Dichte, bei 

Zusammensetzungen zur Erzeugnis von Leichtgips, 10 dem ein Carbonat oder Bicarbonat zusammen mit ei- 

diealswesentlicheBestandteileteilchenformigenabbin- nem Phosphorsaurepartialester bei Raumtemperatur 

defahigen Gips insbesondere in Form von Anhydrid oder oberhalb Raumtemperatur umgesetzt werden. Zu 

und/oder Halbhydrat sowie wenigstens ein Treibmittel dieser Mischung kann u. a. Gips hinzugefQgt werden, 

enthalten, welches aus einer Saure in Form einer Mine- wobei diese Mischung soweit sie auf oberhalb 50° C 

ralsaure oder einer organischen Saure besteht und als 15 erwarmt wird, zu einem Gipsschaumprodukt mit einer 

weitere Komponente ein gasbildendes Salz enthalten, Dichte von 0,4 g/cm 3 fuhrt 

sind bereits bekannt Unter Gips in Form von Anhydrid CA 122 : 272364, eine Zusammenfassung des deut- 

im Sinne der vorliegenden Erfmdung versteht man rei- schen Patents 43 33 1 15, betrifft Zement, Beton oder ein 

nesCalciumsulfatohneHydratwasser. ahnliches Baumaterial, welches erhalten wird, indem 

So betrifft CA 119 : 78617, eine Zusammenfassung 20 man ein aushartbares Calciumsulfat zusammen mit ei- 
der JP-A-05105544, ein Gipsprodukt niedriger Dichte nem Alkalimetallbicarbonat, Borsaure, Calciumhydro- 
bei dem Anhydrit, Sulfate sowie Calciumcarbonat mit- xid sowie einem Schaummittel, einem Weichmacher so- 
einander kontaktiert werden, wobei Kohlendioxidgas- wie einem Verzogenmgsrnittel, umsetzt Die so erzeug- 
blasenentstehen. ten Leicht-Gipsprodukte weisen eine Dichte 1,3 g/cm 3 

CA 91 : 61734, eine Zusammenfassung der 25 auf. 

SU 77-2522229, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dich- CA 120 : 84826, eine Zusammenfassung der EP- 

te, bei dem Gips-Halbhydrat mit einer Natriumcarbo- A-562651, betrifft ein Gipsprodukt mit einer scheinba- 

natschmelze, Natriumsulfat und Wasser umgesetzt wird. ren Dichte von 0,5 bis 1,5 g/cm 3 , das erhaltlich ist durch 

CA 89:48101, eine Zusammenfassung der JP- Umsetzen von Calciumsulfat, Magnesiumhexafluorosili- 

A-76-92941, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte in 30 kat, Aluminiumstearat, Calciumcarbonat und/oder Ma- 

Plattenform, welches erhalten wird durch Umsetzung gnesiumcarbonat, Methylcellulose, Natriumcitrat und 

von Gips-Halbhydrat zusammen mit Calciumcarbonat Wasser. 

in Gegenwart von verdOnnter Schwefelsaure und Was- Research Disclosure; Band 135; July 1975, Seite 37, 

ser. Referat No. 13540, betrifft die Herstellung von Gips 

CA 85 : 24916, eine Zusammenfassung der JP- 35 niederer Dichte, bei dem Gips-Halbhydrat zusammen 

A-74-107004, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, mit Mangandioxid und Wasser zunachst aufgeschlammt 

bei dem ein Gips-Halbhydrat zusammen mit einem pul- und dann Wasserstoffperoxid zwecks Schaumbildung 

verformigen Alkali- oder Erdalkalicarbonat in Gegen- zugefugt wird. Weiterhin konnen PVA-Emulsionen zu 

wart einer waBrigen Losung umgesetzt werden, die wei- diesem Produkt hinzugefugt werden urn die Produkt- 

terhin Methylcellulose enthait Das so erzeugte ge- 40 eigenschaftenzuverbessern. 

schaumte Material weist eine Dichte von 0,5 g/cm 3 auf. CA 101:11552, eine Zusammenfassung der JP- 

CA 84 : 168779 betrifft eine Gipsaufschlammung ent- A-82-124909, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, 

haltend calcinierten Gips, Calciumcarbonat sowie eine bei dem ein Gips-Halbhydrat mit Bariumstearat, Calci- 

40% Hexaflurokieselsaure und Wasser als Rest. Auf die- umcarbonat, Calciumoxid, einer waBrigen Polyvinylal- 

se Weise wird ein Gips Leichtprodukt mit einer Dichte 45 kohol-Losung sowie Wasser, umgesetzt wird, wobei 

von 0,55 erhalten. Gipselemente mit einer Dichte von 0,76 erhalten wer- 

CA 84:154766, eine Zusammenfassung der JP- den. 

A-74-77409, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, CA 101:11551, eine Zusammenfassung der JP- 

bei dem ein calcinierter Gips, zusammen mit Natrium- A-82-124910, betrifft ein Gipsprodukt niedriger Dichte, 

stearat, Calciumcarbonat, verdOnnter Fluorwasserstoff- 50 bei dem p-Gips-Halbhydrat, Calciumstearat, Calcium- 

saure sowie Wasser als Rest kontaktiert und daraufhin carbonat, Calciumoxid, Polyvinylalkohol und Ammo- 

zu geschaumten Formteilen umgesetzt wird. Die so er- niumsulfat zusammen mit Hexafluorokieselsaure umge- 

haltenen Leichtbau-Gipsformteile weisen eine Dichte setzt werdea Das so erhaltene Produkt weist eine Dich- 

von 0,61 auf. te von 0,78 auf. 

CA 84 : 154755, eine Zusammenfassung der JP- 55 CA 101 : 1 1550, eine Zusammenfassung der JP- 
A-74-66659, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, A-82-1 24908, betrifft ein Gipsprodukt mit einer Dichte 
bei dem eine Mischung aus 95 Gew.-% Calciumsulfat- von etwa 0,76, erhalten durch Umsetzung von Gips- 
Halbhydrat und 5 Gew.-% Calciumcarbonat zusammen Halbhydrat, hydrophoben Stearaten, Carbonaten oder 
mit einer 3%-igen Schwefelsaure, Fasermaterial umge- Bicarbonaten, basischen Oxiden in Gegenwart von sau- 
setzt werden. Die so erhaltenen Formteile weisen ein 60 ren Fluoriden und Wasser sowie synthetischen Harzen. 
spezifischesGewichtvonwenigerals0.1auf. CA 101:11549, eine Zusammenfassung der JP- 

CA 84 : 126033, eine Zusammenfassung der JP- A-82-124907, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, 
A-74-64062, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, d. h. mit einer Dichte von etwa 0,78, erhalten durch Um- 

bei dem calcinierter Gips zusammen mit Calciumstea- setzung von Gips-Halbhydrat, hydrophobischen Steara- 

rat, Calciumcarbonat sowie eine 40%-igen waBrigen 65 ten, Carbonaten oder Bicarbonaten, basischen Oxiden, 
HexaflourokieselsaurelSsung sowie Wasser umgesetzt Emulsionen von synthetischen Harzen, Wasser sowie 
werden, um ein Formprodukt mit einem spezifischen Saurefluoriden, wie waBriger Hexafluorokieselsaure. 

Gewicht von 0,47 zu erhalten. CA 100 : 214666, eine Zusammenfassung der JP~ 
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82-1 12342, betrifft ein Gipsprodukt mit einer Dichte von pergehalt von mindestens 66 Gew.-% unter Verwen- 

etwa 0,78, durch Umsetzen von Gips-Halbhydrat, Stea- dung von wasserlosbaren chemisch modifizierten Cellu- 

raten, Carbonaten oder Bicarbonaten, basischen Oxi- losen als ThixotropierungsmitteL Der so erhaltene 

den, sauren Fluoriden, wie beispielsweise Hexafluoro- Schaum laBt sich nach dem Ausharten mechanisch bear- 

kieselsaure in Gegenwart von PolyvinylalkohoL 5 beiten und ist flammhemmend. Auf dieselbe Prioritat 

CA 89:151558, eine Zusammenfassung der JP- geht auch die WO 93108142 zuriick. 

A-76-128274, betrifft ein Gipsprodukt mit einer Dichte CA 92:63584p, eine Zusammenfassung der JP- 

von 0,35 g/cm 3 , bei dem ein calcinierter Gips, ein Faser- A 791 1 19528, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, 

material, ein Metalloxid sowie ein- Stabilisierungsmittel bei dem ein Gips-Halbhydrat mit einem Urethan-Pra- 

mit Wasser kontaktiert und daraufhin ein Percarbonat 10 polymer und Wasser gegebenenfalls in Gegenwart von 

hinzugegeben und dann eine Warmebehandlung durch- FQUstoffen geschaumt und ausharten gelassen wird. 

gefiihrt wird. Man erhalt so ein flammhemmendes Gipsprodukt mit 

CA 87:89532, eine Zusammenfassung der JP- einem spezifischenGewicht von 0,52. 

A-75-93352, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, Im Rahmen einer sich standig intensivierenden Um- 

bei dem ein a-Gips zusammen mit Wasser verruhrt und 15 weltdiskussion existiert ein hoher Bedarf an umweltver- 

daraufhin mit Ammoniumhydrogencarbonat versetzt traglicheren Isolationsmaterialien und Gipsbauteilen 

w i rc j, " und Gipsformteilen niederer Dichte. 

CA 80:86931, eine Zusammenfassung der JP- Die heutigen Einkomponenten- und Zweikomponen- 

A-69-84902, betrifft ein Gipsprodukt mit einer Dichte ten-Polyurethan-Schaume, die in Behaltnissen wie Do- 

von etwa 0,56 g/cm 3 , welches erhaltlich ist durch Umset- 20 sen oder mit Mischaggregaten unter anderen zur War- 

zung von einer calcinierten Gipsaufschlammung, der ei- meisolation eingesetzt werden, belasteten mit einem 

ne konzentrierte waBrige Formaldehydlosung, Wasser Teil ihrer Inhaltsstoffe beispielsweise dem als Treibmit- 

und Ammoniumhydrogencarbonat zugefiigt werden. tei eingesetzte Frigen® d.h. Fluorchlorkohlenwasser- 

CA 82:102462, eine Zusammenfassung der JP- stoffe, teilhalogenierte Fluorchlorkohlenwasserstoffe, 

A-72-347, betrifft ein Gipsprodukt niederer Dichte, er- 25 Fluorkohlenwasserstoffe (FCKW, HFCKW, FKW) die 

haltlich durch Umsetzung von synthetischem Gips, und Umwelt und belasten sie auch heute noch durch halo- 

Natriumhydrogencarbonat, welches zusammen mit ei- genhaltige FlammschutzmitteL 

ner l°/oigen Polyvinylalkoholldsung versetzt und dann Alle vorgenannten Zusammensetzungen zur Erzeu- 

auf 80° C fur eine Stunde erhitzt worden ist gung von Gips niederer Dichte sind insof ern nachteilig, 

CA 81:175233, eine Zusammenfassung der JP- 30 daB die Schaumbildung durch Gaserzeugung bei Syste- 

A-72-107634, betrifft Gipsprodukte mit Dichten von men ohne Polyurethane unmittelbar nach Zugabe der 

0,15-0,65 g/cm 3 , die erhaltlich sind durch Umsetzung gaserzeugenden Komponente erfolgt, d. h. die Topf- 

einer Gipsaufschlammung zusammen mit einem Fett- oder Ruhezeit (= Zeit vor der VolumenvergroBerung) 

sauresalz, einem Schaumstabilisator auf Basis eines derartiger Systeme liegt bei ca. 1-10 s, was derartige 

Fettsauresalzes, sowie Calciumcarbonat, sowie Alumini- 35 Systeme in der Praxis fur eine direkte "vor Ort-Anmi- 

umsulfat schung" wenig handhabbar macht Aber auch bei Syste- 

CA 115 : 238433 ebenso wie CA 112 : 164011, eine men mit Polyisocyanaten, die bei reinen PU-Schaumen 

Zusammenfassung eines Artikels aus CLB Chem Labor ubiicherweise Topf- oder Ruhezeiten von 5 bis 60 s 

Biotech. (1990), 41(2), Seite 79 -80, betrifft ein kunstli- aufweisen, reicht diese Zeitspanne meist mcht aus, um 

ches Baumaterial, bei dem Tenside, Bariumcarbonat und 40 eine derartige Zusammensetzung des Standes der Tech- 

Wasser gemischt und aufgeschaumt werden und darauf- nik vor der Aufschaumung in komplexe Hohlraume bei 

hin Ton oder unter anderem Gips mit diesem Schaum einer Verwendung als Ortschaum eingeben zu konnen 

vermengt werden. (vgl. Franck, Kunststoff-Kompendium, 1. Aufl, Wiirz- 

Die JP-A-901296780 betrifft ein Gipsprodukt niede- burg 1984, S. 211). Auch die Steigzeit (= Zeit vom 

rer Dichte oder Gipsschaum welches erhalten wird 45 Durchmischungsbeginn bis zum Stillstand der Aufbia- 

durch Umsetzung einer Gipsaufschlammung mit einem hung) liegt bei reinen PU-Schaumen bei nur 55 bis 270 s 

Sulfonat eines C10-C16-Fettsaurealkylesters als und kann insofern in komplexen und groBflachigen 
Hohlraumen nie zu einem Leichtgips fuhren, der homo- 



Die DE-C 41 34 550 betrifft ein Verfahren zur Her- gen geschaumt ist, eine zwingende Voraussetzung bei- 

stellung Ortschaum durch Umsetzung von aufge- 50 spielsweisefurgutelsolierungseigenschaften. 

schlammten Gips mit Polyisocyanat-Prapolymeren, bei Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 

dem als aufgeschlammter Gips 30 bis 70 Gew.-% Gips- grunde, eine verbesserte Zusammensetzung zur Erzeu- 

dihydrat und 30 bis 30% Wasser, bezogen auf die gung von Leichtgips zu schaffen, die als wesentliche 

Schlamme, verwendet werden und 40 bis 60 Gew.-% Bestandteile abbindefihigen teilchenformigen Gips in 

der Gipsdihydrat-Wasserschiamme und 60 bis 55 Form von Anhydrid und/oder Halbhydrat sowie wenig- 

40Gew.-% ubliche Diphenylmethan-4,4'-diisocyanat stens ein Treibmittel enthalt, welche unter Anwen- 

oderDiphenylmethan-4,2'-dusocyanat-Prepolymeremit dungsbedingungen, also in Gegenwart von Wasser, 

einem NCO-Gehalt im Bereich von 2 bis 20 Gew.-% Topf- oder Ruhezeiten aufweist, die nach einer je nach 

oder 2,4-Toluyiendiisocyanat- oder 2,6-Toluylendiiso- Einsatzzweck individuell abzustimmenden Zeit einge- 

cyanat-Prepolymere mit einem NCO-Gehalt im Bereich eo stellt werden kann, und die in den meisten Fallen groBer 

von 2 bis 20 Gew.-% oder ein Gemisch dieser Verbin- ist als Topfzeiten von Zusammensetzungen zur Erzeu- 

dungen unter inniger Vermischung in die Fuge einbringt gung von Gips niederer Dichte, die der Stand der Tech- 

und bei Normaltemperatur und Normaldruck harten nikbereitsteilt. 

laBt Der Ortschaum wird insbesondere mittels eines Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB diese ein 

Mehrkomponentengerats wie einer SprQhdose oder 6 5 spezielles Treibmittel mit einer hohen Ruhezeit in einer 

Spritzpistole erzeugt. Bei Zweikomponenten-Systemen speziellen Konzentration einsetzt 

besteht die waBrige Komponente aus einer thixotropen Die Erfindung betrifft daher eine Zusammensetzung 

Hydrargillit/REA-Gips-Mischung mit einem Festkdr- zur Erzeugung von Leichtgips, die als wesentliche Be- 
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standteile abbindefahigen teilchenformigen Gips in schen Modifikationen modifizierte Starkeprodukte, die 

Fonn von Anhydrid und I oder Halbhydrat sowie we- ira Gegensatz zu nativer Starke weder vor ihrem Ein- 

nigstens ein Treibmittel enthalt, die dadurch gekenn- satzgekocht werden mflssen, urn den Verdickungseffekt 

zeichnet ist, daB das Treibmittel retardierend oder ver- zu erhalten, noch opake und instabile Ldsungen unter 

zogert innerhalb von 1 min bis 24 h nach seiner Mi- 5 Bildung einer Gallerte oder einen Niederschlag beim 

schung mit Wasser Gas erzeugt Stehenlassen bildet Derartige, durch physikalische Mo- 

Vorzugsweise wird durch das Treibmittel innerhalb difikation und/oder enzymatischen Abbau hergestellte 

von 1,5 bis 60 min und besonders bevorzugt innerhalb Stlrken werden insbesondere durch eine Vorkleiste- 

von 3 min bis 30 min Gas erzeugt - rung und eine anschlieBende Trocknung, eine sogenann- 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt die 10 te Walzen- oder Spriihtrocknung in Form von Quellen- 

Zusammensetzung zur Erzeugung von Leichtgips 0,1 bis starken erhalten. Weitere aus Landpflanzen gewonnene 

50 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-% wenigstens Polysaccharide sind die Galactomannane, wobei hier 

eines Treibraittels zur verzSgerten Gaserzeugung. beispielhaft das Johannisbrotkernmehl sowie das Guar- 

Unter einem Treibmittel im Sinne der vorliegenden Gummi genannt sind. Weitere aus Landpflanzen gewon- 

Erfindung versteht man einen Stoff, mit dem man nach 15 nene Polysaccharide sind die sogenannten Pektine oder 

der Zugabe von Wasser zu dem teilchenformigen abbin- Pektinstoffe, wobei man je nach Ausgangsstoff Oran- 

defahigen Gips ein Treibgas entwickeln kann. Durch das genpektin, Grapefruitpektin, Zitronenpektin, Limonen- 

zugef ugte Treibmittel erfolgt eine Ausblahung der Mi- pektin und Apfelpektin unterscheidet Weitere deutliche 

schung aus abbindefahigem Gips und Wasser. Unterschiede kann man daran erkennen, ob man ein 

Unter teilchenfdrmigem abbindefahigem Gips im Sin- 20 hoch- oder eine niedrigverestertes Produkt einsetzt An- 
ne der vorliegenden Erfindung wird sowohl ein kugel- stelle von Pektin selbst kann auch der Hauptbestandteil 
fdrmiger, ein stabchenformiger oder ein unregelmaBig dieses Stoffes, die Polygalacturonase, eingesetzt wer- 
geformter Gips verstanden, der sowohl pulverformig als den. Weiteres Polysaccharid, welches aus Landpflanzen 
auch in Form von Microperls vorliegen kann wobei die gewonnen wird, ist ein Exsudat-Gummi, worunter man 
iiblichen Korndurchmesser zwischen 1 |xm und 1 cm, 25 beispielsweise Gummi Arabicum oder Akaziengummi 
vorzugsweise aber zwischen 2 urn bis 1 mm liegen. sowie Tragant versteht Weitere aus Landpflanzen ge- 

Wiederum ist eshierbei bevorzugt, daB das Treibmit- wonnene Polysaccharide sind Cellulosederivate, wie 

tel zur verzSgerten Gaserzeugung aus wenigstens zwei beispielsweise die O-Carboxymethyl-cellulose (CMC) 

Komponente besteht, von denen wenigstens eines mit sowie die O-Methylcellulose. Sonstige aus Landpflanzen 

einer wasserdurchlassigen, vorzugsweise filmbildenden 30 gewonnene Polysaccharide leiten sich von Quittensa- 

Beschichtung versehen ist Natflrlich konnen bei dem menschleim und Leinsamenschleim, Kirschgummi, Sa- 

Treibmittel aus 2 zugefiigten Komponenten auch beide lepmannan, Larchengummi, Lichenin aus Irisch Moos, 

Komponentenbeschichtetsein. Tamarinenkernmehl, Konjakumehl sowie Taragummi 

Alternativ kann die Zusammensetzung auch so ausge- ab. 

staltet werden, daB das Treibmittel zur verzSgerten 35 Bei den aus Meerespflanzen gewonnenen Polysac- 

Gaserzeugung aus einer Komponente besteht, die mit chariden, die fur eine wasserentfernbare Schicht bilden- 

einer wasserdurchlassigen, vorzugsweise filmbildenden de Beschichtung eingesetzt werden k6nnen, versteht 

Beschichtung versehen ist man zunachst Alginate, dso aus den Zellwanden ver- 

Die vorgenannte wasserdurchlassige, vorzugsweise schiedener Braunalgen erhaltene Polysaccharide. Wei- 

filmbildende Beschichtung enthalt wenigstens eine was- 40 tere aus Meerespflanzen gewonnene Polysaccharide 

serquellbare, wasserdispergierbare oder wasserlosliche, sind Agar, die aus den Zellwanden von Rotalgen der 

natQrlich vorkommende, eine synthetisch modifizierte, Spezies Gelidium und Gracilaria erhalten werden und 

naturlich vorkommende, enzymatisch zersetzbare oder Gemische aus der gelierenden Agarose und dem nicht 

eine synthetische Substanz. gelierenden Agropektin darstellea Andere aus Meeres- 

Bei der vorgenannten Substanz kann es sich sowohl 45 pflanzen gewonnene Polysaccharide sind die durch Ex- 

um eine anorganische wie auch urn eine organische Sub- traktion von bestimmten Rotalgen gewonnene Carra- 

stanz handeln. Beispielhaft seien als anorganische Sub- geenane. SchlieBIich fallen unter derartige, aus Meeres- 

stanzen beispielsweise Natron- oder Kaliwassergas, pflanzen gewonnene Polysaccharide auch zahlreiche 

Polyphosphate, Magnesiumsulfat oder Calciumsulfat weitere Algenpolysaccharide, von denen der bekannte- 

sowie weitere Stoff e mit nur einem geringen Loslich- 50 ste der danische Agar ist 

keitsprodukt eingesetzt werden. Eine weitere Gruppe von Polysacchariden, die als 

Soweit es sich bei der erfindungsgemaB eingesetzten filmbildendes Beschichtungsmittel eingesetzt werden 

wasserdurchlassigen, vorzugsweise filmbildenden Be- konnen, sind Verdickungsmittel aus Mikroorganismen 

schichtung urn ein naturlich vorkommendes Polymer und hier beispielsweise das von Leuconostoc mesente- 

handelt, enthalt dieses Polysaccharide, Lignin, Natur- 55 roides gebildete Dextran sowie das von Xanthomonas 

kautschuk, Proteine und/oder Naturharze wie z. B. Ko- Campestris gebildete Xanthan. 

lophonium-basierte. Unter Verdickungsmittel auf Basis von Proteinen ver- 

Sofern als Beschichtungsmittel in den erfindungsge- steht man Qblicherweise im wesentlichen Gelatine, wel- 

maBen Zusammensetzungen Polymere auf Basis von che in unterschiedlichen Qualitaten dargeboten wird. Je 

Polysacchariden eingesetzt werden, so enthalten diese 60 nach Herstellung unterscheidet man zunachst die Gela- 

aus Landpflanzen, aus Meerespflanzen oder aus Mikro- tine Typ A, die uber einen sauren AufschluB von Colla- 

organismen gewonnene filmbildende Materialien. gen erhalten wird, sowie den B-Typ, der iiber einen 

Unter Verdickungsmittel auf Basis von Polysacchari- entsprechenden alkalischen AufschluB erzeugt wird. 
den aus Landpflanzen versteht man zunachst Starke Unter synthetisch modifizierten, naturlich vorkom- 
und Starkeprodukte, also beispielsweise Mais-, Weizen- 65 menden Polymeren versteht man insbesondere modifi- 
und Reisstarke sowie die Kartoffel- und die Tapioka- zierte Polysaccharide und hier insbesondere zunachst 
starke. Unter Starkeprodukten im Sinne der vorliegen- die entsprechenden Celluloseether, Celluloseester, Star- 
den Erfindung versteht man mit Hilfe von physikali- kester oder Starkeether oder eine Mischung hiervon. 
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Beispiele fur Celluloseether sind Methylcellulose, Hy- 
droxymethylcellulose, Hydroxymethylhydroxyethylcel- 
lulose, Hydroxypropylcellulose, Hydroxypropylmethyl- 
cellulose, Hydroxyethylmethylcellulose, Hydroxyethyl- 
cellulose, Cyanoethylcellulose, Ethylcellulose, Carbox- 
ymethylcellulose oder eine Mischung der vorgenannten 
Celluioseether. 

Beispiele fur Celluloseester sind Celluloseacetat, Cel- 
luloseacetobutyrat, Celluloseacetopropionat, Cellulose- 
propionat oder eine Mischung dieser Celluloseester. 
Beispieie fur Starkeester sind Starkenitrat, Starke- 
phosphat, Starkexanthogenat, Starkeacetat, Starkesul- 
fat, Starkecitrat oder eine Mischung dieser Starkeester. 
Beispiele fur Starkeether sind Starkecarboxymethylet- 
her, Hydroxyethylstarke, Hydroxypropylstarke, kationi- 
sche Starken sowie eine Mischung der vorgenannten 
Starkeether. 

Unter enzymatisch zersetzbaren Substanzen im Sinne 
der vorliegenden Erfindung versteht man insbesondere 
organische Substanzen, die unter dem EinfluB von Mi- 
kroorganismen abgebaut werden. Dies sind beispiels- 
weise die vorgenannten Polysaccharide und modifizier- 
ten Polysaccharide. 

Unter synthetischen Polymeren, die als filmbildendes, 
wasserentfernbares Beschichtungsmaterial eingesetzt 
werden kSnnen, konnen solche Polymere eingesetzt 
werden, die ausgewahlt sind aus Polyvinylverbindungen, 
vorzugsweise Polyvinylalkohol, Polyyinylpyrrolidon, 
Polyvinylacetat/Crotonsaurecopolymerisaten, Polymal- 
einsaureanhydrid und deren Copolymeren, Polyvinylbu- 
tyral; aus Polyacrylverbindungen, vorzugsweise 
Poly(meth)acrylsaureestercopolymerisaten; Poly-2-et- 
hyloxazolin sowie Polyacrylamiden. Darflber hinaus 
kfinnen als synthetische, durchlassige filmbildende Be- 
schichtungsmittel auch Polyethylenoxide mit Moleku- 
largewichten von 100.000 bis 5.000.000 eingesetzt wer- 
den. SchlieBIich fallen unter den Begriff der wasserent- 
fernbaren, synthetischen Polymere auch noch Polyelek- 
trolyte wie an ionische Polyelektrolyte, beispielsweise 
Poly(acrylsaure) und ihre Salze, Poly(methacrylsaure) 
und ihre Salze, Poly(vinylsulfonsaure) und ihre Salze, 
PoIy(styrolsulfonsaure) und ihre Salze, 2-Methacryloy- 
loxiethansulfonat (SEM), 3-Methyacryloyloxy-2-hy- 
droxypropansulfonsaure (SHPM), 2-Acrylamido-2-me- 
thylpropansulfonsaure (AMPS), Natrium-3-acrylamido- 
3-methylbutanat, Natrium-3-methacrylamido-3-methyl- 
butanat, Poly(vinyl-phosphonsaure)salze, Poly(ma- 
lein)saure, Poly(4-vinylbenzoesaure)salze, Poly(3-viny- 
loxypropan-l-sulfonsaure)salze, Poly(4-vinylphenol)sal- 
ze sowie PoIy(N-vinyl-benisteinsa^eimid)saure. Wei- 
terhin versteht man unter derartigen Polyelektrolyten 
auch kationische Polyelektrolyte, beispielsweise Kat- 
ionen auf Basis von Polyacrylamid, Diallyldimethylam- 
morJumchlorid, Diallyldiethylammoniumchlorid, Diet- 
hylaminoethylmethacrylat, Dimethylaminoethylmetha- 
crylat, Methacryloyloxyethyltrimethylammoniumsulfat, 
Methacryloyloxyethyldimethylammoniumchlorid sowie 
3-(Mema<^l-amido)propyltrimethylammoniumchlorid. 
Eine (Jbersicht uber derartig einzusetzende, wasserlds- 
liche Polymere findet man in der Encyclopedia of Poly- 
mer Science and Engineering, Bd. 17 (1989), Seite 730 bis 
784. Auch Polyurethandispersionen (kationische, anioni- 
sche und nichtionische) k6nnen eingesetzt werden. 

Eine weitere Gruppe von wasserdurchlassigen Poly- 
meren sind beispielsweise Polyethylenglykole mit Mole- 
kfilgewichten von mehr als 600 g/Mol, bei denen die 
Beschichtung des oder der Treibmittel flber ein Verrei- 
ben der Komponente(n) zusammen mit dem Polyethy- 
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lenglykol erfolgen kann, wobei das Polymer auf die 
Treibmitteloberflache aufgebracht wird. 

Als weitere wasserdurchlassige vorzugsweise filmbil- 
dende Polymere sind Polypropylenglycol, Poly(l^-)di- 
s methoxyethylen, Poly(methylvinylether), Poly(4(5)viny- 
limidazol), Poly(vinyl4-chlorbenzoat) zu nennen. Wei- 
terhin geeignet sind die Ionene, das heiBt starke Polyba- 
sen mit tertiarem Stickstoff in der Hauptkette, wie sie 
bei-spielsweise in der Monographie "Synthetic water — 
io soluble polymers in solution" von EA Bekturov und Z. 
Kh. Bakauova, Huthing, Basel, 1986 auf den Seiten 79 bis 
83 beschrieben sind. In dieser Monographie findet man 
auch weitere wasserdurchlassige Polymere, die erfm- 
dungsgemaB vorzugsweise zur Erzeugung einer f ilmbil- 

15 denden Beschichtung eingesetzt werden kSnnen. Selbst- 
verstandlich konnen auch Monomermischungen zur 
Polymerisation benutzt werden und Mischungen ver- 
schiedener Polymere eingesetzt werden. 
Die vorgenannte wasserdurchlassige, vorzugsweise 

20 filmbildende Beschichtung aus Polymer wird Oblicher- 
weise auf wenigstens eine der beiden Treibmittelkom- 
ponenten durch ein Coating aufgebracht Derartige 
Coatingverfahren sind dem Fachmann allgemein be- 
kannt Deshalb werden hier auch nur beispielsweise ty- 

25 pische Coatingvorrichtungen, beispielsweise ein Dra- 
gierkessel, ein Tumbler, eine Wirbelschicht oder ein Ku- 
gelcoater genannL Eine Ubersicht iiber den Stand der 
Coatingtechnik in der Lebensmitteltechnologie gibt bei- 
spielsweise ein Aufsatz in der Firmenschrift von Haar- 

30 mann und Reimer, "Contakt", Heft 57, Seite 4-8 sowie 
Heft 58, Seite 3-7. Hieraus ergibt sich, daB die fur das 
Coating eingesetzten Losungen ublicherweise in Men- 
gen von etwa 10 bis 40% eingesetzt werden. Beim Ein- 
satz synthetischer Polymere sind Losungen mit 5 bis 

35 80Gew.-%Qblich. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung setzt man in der Zusammensetzung 
zur Erzeugung von Leichtgips ein Treibmittel ein, wel- 
ches verzogert Kohlendioxidgas, Sauerstoffgas, Was- 

40 serstoffgas, Distickstoffoxidgas, ein Edelgas oder Stick- 
stoffgas entwickelt 

Soweit bei dem vorgenannten Treibmittel ein Edelgas 
entwickelt werden soli, so setzt man hierzu Edelgase, 
wie beispielsweise Argon in EinschluBverbindungen ein. 

45 Beispielhaft sei hier Hydrochinon genannt, welches KS- 
figgitter bildet, in denen nicht nur Edelgase, sondern 
auchSauerstoff Platz findet Derartige EinschluBverbin- 
dungen konnen so konstruiert werden, daB hieraus ver- 
zogert Gas freigesetzt wird. 

so Nach einer bevorzugten alternativen Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung enthalt die Zusam- 
mensetzung zur Erzeugung von Leichtgips als Treibmit- 
tel eine saure organische oder anorganische feste Kom- 
ponente, die mit einer wasserdurchlassigen, vorzugswei- 

55 se filmbildenden Beschichtung versehen ist und wobei 
der teilchenfdrmige Gips ein Gips ist, der wenigstens 
1 ragCarbonat pro Gramm Gips enthalt 

Derartige carbonathaltige Gipse kommen entweder 
in der Natur vor, wie beispielsweise der Naturanhydrit 

60 in Form der Gesteine Trias und Kolpa, die einen Pro- 
zentsatz an Calciumcarbonat und Magnesiumcarbonat 
von insgesamt 2,5% aufweisen, der Rauchgasgips mit 
einem Calciumcarbonatanteil von 1 Gew.-% oder kSn- 
nen durch Carbonatzugabe carbonathaltig eingestellt 

65 werden. Eine Ubersicht flber Gips als Naturrohstoff und 
Reststoff technischer Prozesse gibt der Aufsatz in "Che- 
mie in unserer Zeit", 19. Jahrgang 1985, Nr. 4 Seite 137 
bis 143. Der Gehalt an Carbonaten kann je nach Stein- 
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bruch von 0 bis max. 5% variieren. bares oder wasserdispergiertes Polymer auf Basis von 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfflhrungsform Acrylat oder eines Acrylatcopolymeren wie beispiels- 

besteht die erfindungsgemaBe Zusammensetzung aus weise Styrol-Acrylat oder Styrol-Butadien-Acrylat han- 

einem Treibmittel mit zwei Bestandteilen, von denen deln. Weiterhin geeignet fur diesenZweck ist Naturkau- 

wenigstens eine Komponente eine saure organische fe- 5 tschuk, Polychloropren, Polyurethan und Polyamid. 

ste Komponente enthalt, die ausgewahlt ist aus organi- Auch eine Mischung der vorgenannten Polymere kann 

schen Sauren oder Phenolen oder eine anorganische erfmdungsgemaB als Kohasionsmittelersetzt werden. 

feste Komponente, die ausgewahlt ist aus Sauren oder In der erfindungsgemaBen Zusammensetzung wird 

sauren Salzen dieser Verbindung, die gegebenenf alls ei- als Hauptkomponente ein Gips als Anhydrid oder Halb- 

ne wasserdurchlassige, vorzugsweise fflmbildende Be- 10 hydrat mit alien vorkommenden chemischen Modifika- 

schichtung aufweist tionen (a- und B-Halbhydrat, Anhydrit I, II, III) auf Basis 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfflhrungsform von Naturgips, Chemiegips eingesetzt Prinzipiell k6n- 

weist die erfindungsgemaBe Zusammensetzung eine nen diese hydraulisch abbindenden Versionen auf Basis 

Komponente des Treibmittels auf, die eine gasentwik- des CaS04 sowohl rein als auch in Mischung vorliegen. 

kelnde feste Komponente enthalt, die ausgewahlt ist aus 15 Bei dem Naturgips kann flblicherweise ein B-Gips, wie 

Metallpulvern wie beispielsweise Magnesiumpulver, er uber das Drehofenverfahren oder das GroBkocher- 

Aluminiumpulver, Azoverbindungen, Carbonaten, Hy- verfahren erhalten wird, eingesetzt werden. Einen ent- 

drogencarbonaten, Sesquicarbonaten, Peroxiden, Per- sprechenden Mehrphasengips erhait man uber das 

boraten, Percarbonaten, Aziden oder Hydriden, die ge- Rostbandofenverfahren und einen a-Gips Qber das Au- 

gebenenfalls eine wasserentfernbare, filmbildende Be- 20 toklav-Verfahren. 

schichtung aufweist Soweit in der erfindungsgemaBen Bei den in Form von Chemiegipsen eingesetzten Gip- 
Zusammensetzung das Treibmittel zwei Komponenten stypen erhait man den B-Gips nach dem Drehofenver- 
enthait, weist hier bevorzugt die saure feste Komponen- fahren nach Knauf, dem GroBkocherverfahren nach 
te eine wasserentfernbare Beschichtung auf. Hierbei ist Knauf sowie nach dem GroBkocherverfahren ohne tim- 
es weiter bevorzugt, daB die saure Komponente im 25 kristallisation. Einen entsprechenden Mehrphasengips 
Treibmittel eine organische Saure enthalt, die vorzugs- erhait man als Chemiegips nach dem GroBbrandaggre- 
weise ausgewahlt ist aus Hydroxycarbonsauren wie Ci- gatverfahren nach Knauf, und einen a-Gips nach dem 
tronensaure, Weinsaure oder Apfelsaure, Ascorbinsau- Autoklav-Verfahren nach Giulini. 
re oder Glucosesaure, Dimethylolpropionsaure usw. InderheutigenZeitfailtallerdingseingroBerTeildes 
oder Mischungen hiervon. 30 Gipses aus der Rauchgasentschwefelung an, wo er uber 

Bei den vorgenannten Treibmitteln,' die Gas entwik- das Bischoff- Verfahren, das Saarberg-Holter- Verfahren 

keln, ist es bevorzugt, daB es sich hierbei um eine Koh- sowie das Bergbau-Forschungs- Verfahren, beispiels- 

lendioxidgas oder ein Sauerstoffgas freisetzende feste weise 1990 etwa 2 Mio. Tonnen Ruckstandsgips erzeugt 

Verbindung handelt, die ausgewahlt ist aus Carbonaten, wurden. Hier hat insbesondere das a-Halbhydrat aus 

Hydrogencarbonaten Sesquicarbonaten, Peroxiden, 35 REA-Gips (REA = Rauchgasentschwefelungsanlage) 

Perboraten und Percarbonaten von ein- bis vierwerti- besondere Bedeutung erlangt Dieser schwach carbo- 

gen Kationen, insbesondere Alkali- und Erdalkalimetal- nathaltige Gips wird z. B. dann eingesetzt, wenn die sau- 

len, insbesondere von Natrium, Kalium, Magnesium, re Treibstoffkomponente oder beide zurTreibgas not- 

Calcium oder Barium wendigen Komponenten (Zusatzcarbonat und saure 

Wird bei der erfindungsgemaBen Zusammensetzung 40 Komponente) beschichtet vorliegen. 

nicht nur auf ein Treibmittel Wert gelegt, welches ver- In den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen liegt 

zogert Gas erzeugt, sondern soil daruber hinaus noch Gips der vorgenannten Provenienzen als Hauptprodukt 

ein Leichtgips mit einer hohen Festigkeit und einer ho- in Mengen von 20 bis 99,9 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 

hen Homogenitat erhalten werden so muB die Zusam- 98 Gew.-%, bezogen auf den anorganischen Bindemit- 

mensetzung weiterhin, bezogen auf die trockene Ge- 45 telanteilderTrockenmischung.vor. 

samtmischung, 0,5 bis 50 Gew.-% wenigstens eines wasr Weitere Bestandteile der erfindungsgemaBen gips- 

serlSslichen, wasserdispergierbaren oder wasserdisper- haltigen Zusammensetzungen sind beispielsweise iibli- 

gierten Polymers enthalten. Bei derartigen Polymeren che Full-, Hilfs- und Zusatzstoffe, die je nach Verwen- 

kann es sich beispielsweise um ein Redispersionspulver dungszweck variieren. 

handeln bzw. um eine Polymerdispersion, die beim An- 50 Dies sind zunachst mineralische und/oder anorgani- 

mischen mit Wasser oder statt Wasser hinzugegeben sche Fflllstoffe, wie z.B. Tone, Sand, Kies, Zement, 

wird. Hierzu sind alie Dispersionen geeignet, die mit Schlacke, Glas, Kieselgele, Sulfate (z. B. Calciumsulfat- 

Gips uber die entsprechende Verarbeitungszeit eine dihydrat), Oxide (z.B. Magnesiumoxid, Calciumoxid), 

stabile Mischung ergeben (z. B. Acrylat-, Vinylacetat-, Glas- und Mineralfasern, Kunststoffasern Mikrohohlku- 

Urethan-, Amid-Dispersionen, Copolymere und Mi- 55 geln, organische Leichtfflllstoffe (z.B. Polystyrol- 

schungen). Weiter kann es sich bei derartigen Polyme- schaum), Granulate (feingemachten) aus Recyclinganla- 

ren um fettchemische Polymere handeln. Beispielhaft sei gen, Papierpulver, Starkepulver, Holzspane und -mehle, 

ein Umsetzungsprodukt eines SojaSlepoxids mit Ethy- Cellulosefasern, usw. Auch Konservierungsmittel, Rost- 

lendiamin mit einem mittleren Molekulargehalt von et- schutzmittel und Farbstoffe und Mittel, die die Feuerfe- 

wa 30.000 g/mol genannt Weiterhin kann es sich bei eo stigkeit erhdhen wie z. B. Vermiculit, Aluminium- oder 

derartigen Polymeren auch um das vorgehend definier- Magnesiumhydroxid bzw. organische Flammschutzmit- 

te wasserentfernbare, vorzugsweise filmbildende orga- tel koramen als Additive in Frage. 

nische Polymer handeln. Weitere Bestandtette der erfindungsgemaBen Gips- 
Bei einem derartigen Redispersionspulver handelt es zusammensetzung sind benetzend wirkende Substan- 
sich vorzugsweise um ein Vmylacetat oder um ein Vinyl- 65 zen, die den Wasserbedarf herabsetzen und flblicher- 
acetat-Copolymeres, beispielsweise ein Ethylen-Vinyl- weise Verflussiger genannt werden. Beispiele sind Alky- 
acetat Weiter kann es sich bei einem derartigen Redis- larylsulfonate, ligninsulfonsaure Salze oder Melamm- 
persionspulver um ein wasserlosliches, wasserdipergier- harze. Eine Obersicht hierflber gibt beispielsweise der 
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Artikel in "Zement, Kalk, Gips", Band 21, Seite 415 bis digkeit in der Bauindustrie fur viele Anwendungen ver- 

419 (1968). Diese Verflussiger werden iiblicherweise in mieden werden. 8-Gipse und Mehrphasengipse benoti- 

Mengen von 0 bis 10% der erfindungsgemaBen Zusam- gen fur eine flieBfahige Konsistenz mehr Wasser als 

mensetzung hinzugefiigt und reduzieren oftmals durch a-Gipse. Sie ergeben deshalb Gipsprodukte mittlerer 

den niedrigeren Wassergehalt die spate Trockenzeit der 5 Festigkeit und hsherer Elastizitat bei geringeren Raum- 

abgebundenenGipsformuIierungen. gewichten, wie sie in der Bauindustrie breit verwendet 

Auch eine Erhohung des Wasserbedarfs ist moglich werden. 

durch Zusatz von flockendwirkendenStoffen,beispiels- Die vorliegende Erfindung betrifft weiter eine Zu- 

weise Polyethylenoxiden, wie sie beispielsweise im GB- sammensetzung der vorgenannten Art, die neben teil- 

A-1049184beschriebensind. Diese Hilfsstoffekdnnenin 10 chenformigem Gips in Form von Anhydrid und I oder 

Mengen von 0 bis 10 Gew.-°/o, bezogen auf die Trocken- Halbhydrat sowie gaserzeugendem Mittel weiterhin 
mischung, zugegeben werden. 

Die Stabilisierung eines Wasser-Gips-Breis, um eine 0 bis 45% Fullstoff e (und Fasern, Leichtfullstoff e usw.), 
Sedimentation oder Entmischung zu vermeiden, gelingt 0 bis 2% eines Benetzungsmittels, 
durch Zusatz von verdickend wirkenden Chemikalien, 15 Obis 5% eines Verflflssigers, 
beispielsweise Cellulose- und Starkeethern. Diese be- Obis 5% eines Beschleunigungsmittels, 
einflussen den Wasserbedarf kaum. Diese Verdicker Obis 5% eines Verzogerungsmittels, 
werden der erfindungsgemaBen Trockenmischung in 0 bis 5% eines Hydrophobierungsmittels, 
Mengen von 0 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Trocken- 0 bis 5% eines Weichmachers, 
mischung, zugesetzt Auch Polymerdispersionen k6n- 20 jeweils bezogen auf die Gesamtmischung, enthalt 
nen dem Gips, wie schon erwahnt, beim Anriihren zuge- 
setzt werden, insbesondere, um Elastizitat und Haftung Nach einer bevorzugten Ausruhrungsform enthalt die 
zuverbessern. erfindungsgemaBe Zusammensetzung der vorgenann- 
Weiterhin konnen die erfindungsgemaBen Zusam- ten Art als Hydrophobierungsmittel ein Polysiloxan, ein 
mensetzungen Hilfsstoffe enthalten, die als Beschleuni- 25 Wax (in Reinform, dispergiert oder auf einem Trager- 
ger wirken. Dies sind insbesondere viele anorganische material adsorbiert) oder ein fettchemisches Additiv 
Sauren und ihre Salze, insbesondere Schwefelsaure und (das sowohl als Hydrophobierungsmittel als auch als 
ihre Salze. Eine besondere Stellung nimmt hierbei das Polymerverstarker wirksam sein kann), wobei das fett- 
Calciumsulfatdihydrat ein, welches in feiner Verteilung chemische Additiv ausgewahlt ist aus wenigstens einem 
stark beschleunigend wirkt und deshalb beim Brennen 30 wenigstens eine Carboxylgruppe enthaltenden Fett- 
von Rohgips vollstandig entfernt werden muB. Die be- stoff, der mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist und/ 
schleunigende Wirkung dieser Substanzen beruht mei- oder dessen Salz, mit einer Molmasse von 143 bis 20.000, 
stens auf einer Erhohung der Loslichkeit und der L6- wenigstens einem wenigstens eine Hydroxylgruppe ent- 
sungsgeschwindigkeit des gebrannten Gipses sowie auf haltenden Fettstoff, der mindestens 8 Kohlenstoffatome 
einer Erhohung der Keimbindungsgeschwindigkeit 35 aufweist, mit einer Molmasse von 130 bis 20.000, wenig- 
Weitere Hilfsstoffe in der erfindungsgemaBen gips- stens einem wenigstens eine Estergruppe enthaltenden 
haltigen Zusammensetzung sind bekannte Verzogerer, Fettstoff, wobei der Saureteil und/oder der Alkoholteil 
die den Versteifungs- und Erhartungsvorgang verlang- mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Mol- 
samen. Zu ihnen gehoren vor allem organische Sauren masse von 158 bis 20.000, wenigstens einem wenigstens 
und ihre Salze sowie organische Kolloide, die z. B. auch 40 eine Ethergruppe enthaltenden Fettstoff, wobei wenig- 
als Abbauprodukte bei der Hydrolyse von hochmoleku- stens einer der beiden Etherreste mindestens 8 Kohlen- 
Iaren Naturstoffen, beispielsweise EiweiBstoffen entste- stoffatome aufweist, mit einer Molmasse von 144 bis 
hen, aber auch Salze der Phosphorsaure oder der Bor- 20.000, wenigstens einem wenigstens eine Aminogruppe 
saure. Auch Dextrine sowie Eibischwurzel kommen in oder ein quaternaresAmmoniumsalz enthaltenden Fett- 
Frage. Der Mechanismus der Verzogerung ist verschie- « stoff, wobei wenigstens eine der 3 bzw. 4 um das Stick- 
den. Hdhermolekulare Kolloide verlangern die Induk- stoffatom angeordneten Gruppen mindestens 8 Kohlen- 
tionsperiode, da sie Keimgifte sind; andere Verzogerer stoffatome aufweist, mit einer Molmasse von 129 bis 
verlangsamen die Losungsgeschwindigkeit des Halbhy- 20.000, wenigstens einem wenigstens eine Amidgruppe 
drats und das Wachstum der Dihydrat-Kristalle. Eine enthaitenden Fettstoff, wobei der Saurerest des Amides 
Verzogerung von Anhydrid II ist meist nicht von prakti- 50 mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Mol- 
schem Interesse, da dieser bereits langsam genug in Dih- masse von 157 bis 20.000, wenigstens einem wenigstens 
ydrat iibergeht und meist beschleunigt wird. Der Anteil eine Epoxidgruppe enthaltenden Fettstoff, wobei dieser 
dieser Komponente in den erfindungsgemaBen Gipszu- mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Mol- 
sammensetzungen kann 0 bis 5 Gew.-%, bezogen auf masse von 128 bis 20.000. wenigstens einem wenigstens 
die Trockenmischung, ausmachen. 55 eine Anhydridgruppe enthaltenden Fettstoff, wobei die- 
Die Menge des eingesetzten Wassers hangt, wie dem ser mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer 
Fachmann bekannt, von der Art des eingesetzten Gips- Molmasse von 210 bis 20.000, wenigstens einem 
ausgangsmaterials ab, d. h, zur Erzielung eines flieBf ahi- phosphororganischen Fettstoff, der mindestens 8 Koh- 
gen Breis von gleicher Konsistenz benotigt ein Dreh- ienstoffatome aufweist, mit einer Molmasse von 193 bis 
ofen-B-Gips mehr als ein Kochergips, dieser mehr als ein 60 20.000, wenigstens einem bororganischen Fettstoff, der 
Mehrphasengips und dieser wiederum mehr als ein Au- mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Mol- 
toklavengips. Die Wassermenge hat darfiber hinaus masse von 174 bis 20.000, wenigstens einem schwefelor- 
auch einen wesentlichen EinfluB sowohl auf das Raum- ganischen Fettstoff, der mindestens 8 Kohlenstoffatome 
gewicht wie auch auf die Festigkeit des entstehenden aufweist, mit einer Molmasse von 164 bis 20.000, sowie 
Gipsprodukts. a-Gipse, die mit ganz geringen Mengen 65 wenigstens einem wenigstens eine Urethangruppe auf- 
Wasser formbar sind, ergeben hier ohne spezielle MaB- weisenden Fettstoff, der mindestens 8 Kohlenstoffato- 
nahmen Gipsprodukte von hohem Raumgewicht und meaufweist,miteinerMolmassevon213bis20.000. 
hoher Festigkeit, die wegen ihrer nicht gewollten Spr6- Der vorliegenden Erfindung liegt weiterhin die Auf- 
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gabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung des ver- 
zogert gaserzeugenden Treibmittels der vorgenannten 
Art bereitzustellen, welches dadurch gekennzeichnet ist, 
daB man entweder eine saure Komponente oder eine 
gasentwickelnde Komponente oder beide Komponen- 
ten getrennt voneinander mit einer Wasser enthalten- 
den Dispersion oder L6sung, die wenigstens eine was- 
serdurchlassige, naturlich vorkommende, eine synthe- 
tisch modiflzierte, naturlich vorkommende, eine enzy- 
metrisch abbaubare oder synthetische Substanz oder 
ein Polymer der vorbeschriebenen Art enthalt, dieses 
fiir eine die filmbildende Beschichtung ausreichende 
Zeit kontaktiert und gegebenenfalls iiberschiissiges Lo- 
semittel entfernt Eine derartige filmbildende Beschich- 
tung wird Qblicherweise nach einem dem Fachmann be- 
kannten Coatingverfahren, beispielsweise in der Wir- 
belschicht, in einem Tumbler, in einem Dragierkessel 
oder in einem Kugelcoater durchgefQhrt 

Alternativ kann die Herstellung des verzogert Gas 
entwickelnden Treibmittels welches im Rahmen der er- 
findungsgemaBen Zusammensetzungen eingesetzt wer- 
den kann auch so erfolgen, daB man die saure Kompo- 
nente und/oder die gasentwickelnde Komponente zu- 
sammen mit einer ein nicht waBriges Losemittel enthal- 
tenden Dispersion oder Losung, die wenigstens eine 
wasserdurchlSssige naturlich vorkommende, eine syn- 
thetisch modifizierte naturlich vorkommende oder syn- 
thetische Substanz oder ein Polymer der vorgenannten 
Art enthalt oder aus der vorgenannten Substanz besteht 
fur eine die vorzugsweise filmbildende Beschichtung 
ausreichende Zeit kontaktiert und gegebenenfalls uber- 
schflssige Losemittel entfernt 

Unter nicht waBrigen Losemitteln im Sinne der vor- 
liegenden Erfindung versteht man solche organischen 
Losemittel die sowohl gegenuber der sauren Kompo- 
nente wie gegenuber der gasentwickelnden Komponen- 
te inert sind, so daB es nicht zu einer vorherigen Gasent- 
wicklung kommen kann. Beispiele hierfur sind im we- 
sentlichen wasserfreie hydrophile Losemittel fur die 
vorgenannten insbesondere synthetischen Polymerea 

Nach einer weiteren alternativen Ausfuhrungsform 
kann die Beschichtung der Komponenten auch in der 
Weise erfolgen, daB als wasserdurchlassige, vorzugswei- 
se filmbildende Beschichtung eine Substanz von wachs- 
artiger Konsistenz eingesetzt wird welche bei einer 
Kontaktierung beispielsweise in Form eines Vermah- 
lens sowohl auf die saure Komponente wie auf die gas- 
entwickelnde Komponente eine Beschichtung auf- 
bringt, die verzogert wasserdurchlassig ist und insofern 
verzogert Gas erzeugen kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt in einer bevorzug- 
ten Ausffihrungsform ferner die Aufgabe zugrunde, die 
vorgenannte Zusammensetzung in einer Verpackung zu 
verwenden, wobei der teilchenformige abbindefahige 
Gips, das oder die Treibmittel, die Hilfs- und Zusatzstof- 
fe zusammen vorliegen, wobei das Verpackungsvolu- 
men so gewahlt ist, daB wenigstens eine zum Abbinden 
ausreichende Menge einer wasserenthaltenden Fliissig- 
keit zugefflgt werden kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt weiterhin die Auf- 
gabe zugrunde, die erfindungsgemaBen Zusammenset- 
zungen zur. Herstellung von Ortschaum bzw. Fugen- 
schaum einzusetzen. Unter diesem Begriff versteht man 
einen Schaum, der am Verwendungsort, also an Ort und 
Stelle, erzeugt wird. Vorzugsweise setzt man derartigen 
Ortschaum als Montageschaum, zum AusschSumen und 
zum AusgieBen von Hohlraumen oder Isolationsschaum 
im Innen- und AuBenbereich ein. Mit besonderem Vor- 



zug kSnnen derartige Schgume auch insbesondere dort 
eingesetzt werden, wo ein FlieBen des noch nicht ausge- 
schaumten, bereits aufgetragenen Gemisches durch die 
Schwerkraft verhindert werden muB, beispielsweise 
5 zwischen Turzargen oder Fensterrahmen und Mauer- 
werk. Weitere Anwendungsmoglichkeit ist das Verfiil- 
Ien von Hohlraumen, beispielsweise im Bergbau zur 
Verfestigung von lockerem Gestein oder zur Warme- 
isolation und Schallisolation von HausgerSten, Behal- 

io tern, Dachern und Formgeraten mit komplexer Geome- 
tric, in der Erddlindustrie und zur schnellen und verhalt- 
nismaBig einfachen Herstellung von Notunterkiinften. 
Ebenfalls sehr gut geeignet sind derartige Zusammen- 
setzungen zur Herstellung von Montageklebern sowie 

is zur Herstellung von Modelliermassen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt weiterhin die Auf- 
gabe zugrunde, die erfindungsgemaBen Zusammenset- 
zungen fur die Herstellung von Gipsprodukten niederer 
Dichte, also von 0,05 bis 1,5 g/cm 3 vorzugsweise 0,1 bis 

20 1,0 g/cm 3 einzusetzen. 

Dies sind einmal die sogenannten vorgefertigten, in 
Form hartgeschaumten Gipsbauteile, die in Form von 
Gipskartonplatten, Gipswandbauplatten, Warme- 
dammplatten, Gipsbausteine und Gipsdeckenplatten in 

25 der Bauindustrie vielfache Verwendung finden. Eine 
Obersicht gibt hierfiber UUmann's Encyklopadie der 
technischen Chemie, Band 12, Seite 307 (1976). Weiter- 
hin konnen die erfindungsgemaBen gipshaltigen Zusam- 
mensetzungen in Form von Putzgips eingesetzt werden 

30 und hierbei insbesondere als Dammputz. 

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend durch 
Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert, die das Treibmit- 
tel hier beispielhaft als ein verzogernd Kohlendioxidgas 
entwicklendes System zeigen. 



(Zweikomponenten Treibmittel, hiervon eines 
beschichtet) 

40 

Al. Beschichtete Treibmittelkomponente 

50 g Dimethylolpropionsaure werden mit einer Me- 
thylcellulose-Losung von 10 g in 200 ml Wasser unter 
45 Ruhren gemischt und das Wasser im Vakuum mittels 
eines Rotationsverdampfers entfernt Nach dem Abkiih- 
len erhalt man ein rieselfahiges Pulver. 

Bl. Unbeschichtete Treibmittelkomponente: Calci- 
umcarbonat, technisch z. B. Calcilith 16B der Fa. Alpha- 
50 Calcit 

Anwendungsbeispiel 1 

(Zweikomponenten-Treibmittel,carbonatfreies 
55 Gips-Halbhydrat und Wasser) 

Aus 3 g Al, 1 1,5 g Bl sowie 50 g Gips (Calciumsulfat- 
Halbhydrat) der Marke Alfor (Hersteller Borgardts- 
Sachsenstein, Dichte 2,63, SchOttgewicht 900 g/1) wurde 

6o durch Vermischen eine Zusammensetzung zur Erzeu- 
gung von Leichtgips hergestellt Diese Zusammenset- 
zung wurde als Gl bezeichnet 

64^ g Gl wurden unter kraftigem Ruhren in 30 ml 
Wasser gegeben und innerhalb einer Zeit von bis zu 

65 1 Minute in eine GieBform gegeben. Die Gasentwick- 
lung und ein AufschSumen auf ein Volumen von etwa 
300% begann nach etwa 2 Minuten und war nach etwa 
5 Minuten beendet die Hartung selbst war nach etwa 
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60 Minuten abgeschlossen. 

Die Dichte des getrockneten Gipsschaums betrug 
0,5g/mL 

Anwendungsbeispiel2 5 

(Zweikomponenten-Treibmittel,carbonatfreies 
Gips-Halbhydrat, wasserdispergierbares Polymer und 
Wasser) . 

10 

Anwendungsbeispiel 1 wurde in der Weise variiert, 
daB 10O g der Zusammensetzung Gl 5 g eines formsta- 
bilisierenden Polymers in Form von Polyvinylacetat-Re- 
dispersionspulver (Elotex® HM-110 der Elotex AG, 
Schweiz) zugefugt wurden. Diese Mischung wurde als 15 
G2 bezeichnet 

69,5 g G2 wurden unter kraftigem Riihren in 33 ml 
Wasser gegeben und innerhalb einer Zeit von bis zu 
1 Minute in eine GieBform gegeben. Die Gasentwick- 
iung und ein Aufschaumen auf ein Volumen von etwa 20 
260% begann nach etwa 2 Minuten und war nach etwa 
5 Minuten beendet, die Hartung selbst war nach etwa 
50 Minuten abgeschlossen. Durch das zugefugte Poly- 
mer wurde die Festigkeit des aufgeschaumten- Gipspro- 
dukts gegemiber Anwendungsbeispiel 1 deutlich ver- 25 
bessert Die Dichte des lufttrockenen Gipsformkorpers 
betrug 0,56 g/mL 

Herstellungsbeispiel 2 

(Einkomponenten-TreibmitteLbeschichtet) 

Nach der Methode von Herstellungsbeispiel 1 wurde 
eine beschichtete Dimethylolpropionsaure hergestellt 
anstelle von MethylceMose wurde allerdings eine glei- 35 
che Menge an Polyvinylalkohol als wasserlSsIiches 
Polymer verwendet 

Anwendungsbeispiel 3 

40 

(Einkomponenten-Treibmittel,beschichtet, 
carbonathaltiges Gips-Halbhydrat, Wasser) 

Aus 3 g Al sowie 60 g Gips (Calciumsulfat-Halbhy- 
drat, carbonathaltig) der Marke Alfor (Hersteller Bor- 45 
gardts, Carbonatgehalt 3%, Dichte 2,63, Schattgewicht 
ca. 900 g/1) wurde durch Vermischen eine Zusammen- 
setzung zur Erzeugung von Leichtgips hergestellt Die- 
se Zusammensetzung wurde als G3 bezeichnet 

63 g G3 wurden unter kraftigem Riihren in 30 ml 50 
Wasser gegeben und innerhalb einer Zeit von bis zu 
1 Minute in eine GieBform gegeben. Die Gasentwick- 
lung und ein Aufschaumen auf ein Volumen von etwa 
150% begann nach etwa 2 Minuten und war nach etwa 
4 Minuten beendet, die Hartung selbst war nach etwa 55 
60 Minuten abgeschlossen. 

Die Dichte des trockenen Gipsformkorpers betrug 
ca. 1,1 g/mL 

Herstellungsbeispiel 3 so 

(Zweikomponenten Treibmittel, beide gleichzeitig 
beschichtet) 

AB2. 30 g Dimethylolpropionsaure und 100 g Calci- 65 
umcarbonat werden zusammen mit 10 g PEG 6000 in 
einer Kugelmuhle mit einem Volumen von 1000 ml fur 
1 h vermahlen. Man erhalt ein rieselfahiges Pulver. 



Anwendungsbeispiel 4 

(Zweikomponenten-Treibmittel mit verzogerter 
Gasentwicklung, Gips-Halbhydrat, Wasser) 

Aus 13 g AB2 sowie 50 g Gips (Calciumsulfat-Halbhy- 
drat) der Marke Alfor gemaB Anwendungsbeispiel 1 
wurde durch Vermischen eine Zusammensetzung zur 
Erzeugung von Leichtgips hergestellt Diese Zusam- 
mensetzung wurde als G4 bezeichnet 

63 g G4 wurden unter kraftigem Riihren in 30 ml 
Wasser von 20° C gegeben und innerhalb einer Zeit von 
bis zu 1 Minute in eine GieBform gegeben. Die Gasent- 
wicklung und ein Aufschaumen auf ein Volumen von 
etwa 270% begann nach etwa 1,5 Minuten und war nach 
etwa 3 Minuten beendet, die Hartung selbst war nach 
etwa 60 Minuten abgeschlossen. Die Dichte des luft- 
trockenen Formkorpers betrug 0,55 g/mL 

Patentanspruche 

1. Zusammensetzung zur Erzeugung von Leicht- 
gips, die als wesentliche Bestandteile teilchenfdrmi- 
gen abbindefahigen Gips in Form von Anhydrid 
und/oder Halbhydrat sowie wenigstens ein Treib- 
mittel enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Treibmittel verzogert innerhalb von 1 min bis 24 h 
Gas erzeugt 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB diese 0,1 bis 50 Gew.-%, vor- 
zugsweise 1 bis 20Gew.-%, bezogen auf die trok- 
kene Gesamtmischung, wenigstens eines Treibmit- 
tels zur verzogerten Gaserzeugung enthalt 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB das Treibmittel zur ver- 
zogerter Gaserzeugung aus wenigstens 2 Kompo- 
nenten besteht, von denen wenigstens eine mit ei- 
ner wasserdurchiassigen, vorzugsweise filmbilden- 
den Beschichtung versehen ist 

4. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Treibmittel zur ver- 
zogerten Gaserzeugung aus einer Komponente be- 
steht, die mit einer wasserdurchiassigen, vorzugs- 
weise filmbildenden Beschichtung versehen ist 

5. Zusammensetzung nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die wasserdurchlassige, 
vorzugsweise filmbildende Beschichtung wenig- 
stens eine wasserquellbare, wasserdispergierbare 
oder wasserlosliche natfirlich vorkommende, eine 
synthetisch modifizierte, nattirlich vorkommende, 
enzymatisch zersetzbare oder synthetische Sub- 
stanz enthalt 

6. Zusammensetzung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wasserdurchlassige, vorzugs- 
weise filmbildende Beschichtung eine anorganische 
Substanz enthalt 

7. Zusammensetzung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wasserdurchlassige filmbil- 
dende Beschichtung ein natfirlich vorkommendes 
Polymer auf Basis von Polysaccharide^ Lignin, Na- 
turkautschuk, Naturharzen und/oder Proteinen 
enthalt 

8. Zusammensetzung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das synthetisch modifizierte na- 
turlich vorkommende Polymere ein synthetisch 
modifiziertes Polysaccharid, insbesondere einen 
Celluloseether, Celluloseester Starkeester oder 
Starkeether oder eine Mischung hiervon enthalt 
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9. Zusammensetzung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Celluloseether Methylcellu- 
lose, Hydroxymethylcellulose Carboxymethylhy- 
droxyethylcellulose, Hydroxypropylcellulose Hy- 
droxypropylmethylceUulose, Hydroxyethylmethyl- s 
cellulose Hydroxyethylcellulose, Cyanoethylcellu- 
lose, Ethylcellulose, Carboxymethylcellulose oder 
eine Mischung dieser Celluloseether, der Cellulo- 
seester Celluloseacetat, Celluloseacetobutyrat, Cel- 
luloseacetopropionat Cellulosepropionat oder eine io 
Mischung dieser Celluloseester, der Starkeester 
Starkenitrat, Starkephosphat Starkexanthogenat, 
StSrkeacetat, Starkesulfat Starkecitrat oder eine 
Mischung dieser Starkeester, der Starkeester Star- 
kecarboxymethylether, Hyd roxyethylstarke, Hy- is 
droxypropylstarke, kationische Starke oder eine 
Mischung dieser Starkeether, oder eine Mischung 
der vorgenannten Verbindungen enthalt 

10. Zusamraensetzung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die wasserentfernbare filmbil- 20 
dende Beschichtung mindestens ein synthetisches 
Polymer ausgewahlt aus Polyvinylverbindungen, 
vorzugsweise Polyvinylalkohol, Polyvinylpyrroli- 
don, Polyvinylacetat/Crotonsaurecopolymerisaten, 
Polyvinylbutyral; aus Polyacrylverbindungen, vor- 25 
zugsweise Poly(meth)acrylestercopolymerisaten, 
Polyacrylamiden; PoIy-2-ethyloxazolin, Polyure- 
than oder Polyelektrolyte, enthalt 

11. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Treibmittel zur ver- 30 
zogerten Gaserzeugung Kohlendioxidgas, Stick- 
stoffgas, Edelgas, Wasserstoffgas, Distickstoffoxid- 
gas und / oder Sauerstoffgas entwickelt 

12. Zusammensetzung nach Anspruch 1 bis 2 oder 4 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmittel 35 
eine saure organische oder anorganische feste 
Komponente enthalt, die rait einer wasserdurchlas- 
sigen, vorzugsweise filmbildenden Beschichtung 
versehen ist und der teilchenformige Gips ein Gips 
ist, der wenigstens 1 mg Carbonat pro g Gips ent- 40 
halt 

13. Zusammensetzung nach Anspruch 1, 2 bis 3 und 
5 bis 11, dadurch gekennzeichnet daB wenigstens 
eine Komponente des Treibmittel eine saure orga- 
nische feste Komponente enthalt die ausgewahlt 45 
ist aus organischen Sauren oder Phenolen; oder 
eine anorganische feste Komponente, die ausge- 
wahlt ist aus Sauren oder sauren Salzen dieser Ver- 
bindungen, die gegebenenfalls eine wasserdurch- 
lassigen, vorzugsweise filmbildende Beschichtung 50 
aufweist 

14. Zusammensetzung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet daB wenigstens eine Komponente 
des Treibmittels eine ein gasentwickelnde feste 
Komponente enthalt, die ausgewahlt ist aus Metall- 55 
pulvern, Azoverbindungen, Carbonaten, Hydro- 
gencarbonaten, Sesquicarbonaten, Peroxiden, Per- 
boraten, Percarbonaten, Aciden oder Hydriden, die 
gegebenenfalls eine wasserdurchiassige, vorzugs- 
weise filmbildende Beschichtung aufweist eo 

15. Zusammensetzung nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmittel zwei 
Komponenten enthalt wobei die saure feste Kom- 
ponente eine wasserdurchiassige Beschichtung auf- 
weist 65 

16. Zusammensetzung nach Anspriichen 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet daB das die saure Kompo- 
nente im Treibmittel eine organische Saure enthalt 
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die vorzugsweise ausgewahlt aus Hydroxycarbon- 
sauren wie Citronensaure, Weinsaure oder Apfel- 
saure, Ascorbinsaure, Glucosesaure oder Dimethy- 
lolpropionsaure, oder Mischungen hiervoa 

17. Zusammensetzung nach Anspruch 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB diese weiterhin, bezo- 
gen auf die trockene Gesamtmischung, 0,5 bis 
20 Gew.-°/o wenigstens eines wasserlSsiichen, was- 
serdispergierbaren oder wasserdispergierten Poly- 
mers enthalt 

18. Zusammensetzung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet daB das Polymer ein Redisper- 
sionspulver und/oder ein fettchemisches Polymer 
enthalt 

19. Zusammensetzung nach Anspriichen 17 und 18, 
dadurch gekennzeichnet daB das wasserlosliche, 
wasserdispergierbare oder wasserdispergierte 
Polymer ein Vinylacetat oder ein Vinylacetat-Co- 
polymeres, ein Acrylat, oder ein Acylat-Copolymer, 
Naturkautschuk, Polychloropren, Polyurethan, 
Polyamid oder Mischungen hieraus enthalt 

20. Zusammensetzung nach vorstehenden Anspru- 
chen, dadurch gekennzeichnet daB der abbindefa- 
hige teilchenformige Gips in Mengen von 20 bis 
99,9 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmischung, 
bevorzugt groBer 50 Gew.-%, vorhanden ist 

21. Zusammensetzung nach vorstehenden Ansprii- 
chen, dadurch gekennzeichnet, daB diese weiterhin 
0 bis 45% carbonatfreien Fullstoffe, 

0 bis 2% eines Benetzungsmittels, 

0 bis 5% eines Verflfissigers, 

0 bis 5% eines Beschleunigungsmittels, 

0 bis 5% eines Verzdgerungsmittels, 

0 bis 5% eines Hydrophobierungsmittels, 

0 bis 5% eines Weichmachers, 

jeweils bezogen auf die Gesamtmischung, enthalt 

22. Zusammensetzung nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet daB das Hydrophobierungsmittel 
ein Polysiloxan, ein Wachs oder ein fettchemisches 
Additiv enthalt wobei das fettchemische Additiv 
ausgewahlt ist aus 

— wenigstens einem wenigstens eine Carbox- 
ylgruppe enthaltenden Fettstoff, der minde- 
stens 8 Kohlenstoffatome aufweist und/oder 
dessen Salz, mit einer Molmasse von 143 bis 
20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Hydrox- 
ylgruppe enthaltenden Fettstoff, der minde- 
stens 8 Kohlenstoffatome aufweist mit einer 
Molmasse von 130 bis 20.000 

— wenigstens einem wenigstens eine Ester- 
gruppe enthaltenden Fettstoff, wobei der Sau- 
reteil und / oder der Alkoholteil mindestens 8 
Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Molmas- 
se von 158 bis 20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Ether- 
gruppe enthaltenden Fettstoff, wobei wenig- 
stens einer der beiden Etherreste mindestens 8 
Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Molmas- 
se von 144 bis 20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Amino- 
gruppe oder ein quaternares Ammoniumsalz 
enthaltenden Fettstoff, wobei wenigstens eine 
der 3 bzw. 4 um das Stickstoffatom angeordne- 
ten Gruppen mindestens 8 Kohlenstoffatome 
aufweist, mit einer Molmasse von 129 bis 
20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Amid- 
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gruppe enthaltenden Fettstoff, wobei der Sau- 
rerest des Amides mindestens 8 Kohlenstoff- 
atome aufweist, mit einer Molmasse von 157 
bis 20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Epoxid- 5 
gruppe enthaltenden Fettstoff wobei dieser 
mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, mit 
einer Molmasse von 128 bis 20.000, 

— wenigstens einem wenigstens eine Anhy- 
dridgruppe enthaltenden Fettstoff wobei die- 10 
ser mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, 
mit einer Molmasse von 210 bis 20.000, 

— wenigstens einem phosphororganischen 
Fettstoff, der mindestens 8 Kohlenstoffatome 
aufweist, mit einer Molmasse von 193 bis is 
20.000, 

— wenigstens einem bororganischen Fettstoff, 
der mindestens 8 Kohlenstoffatome aufweist, 
mit einer Molmasse von 174 bis 20.000, 

— wenigstens einem schwefelorganischen 20 
Fettstoff, der mindestens 8 Kohlenstoffatome 
aufweist, mit einer Molmasse von 164 bis 
20.000 und 

— wenigstens einem wenigstens eine Urethan- 
gruppe aufweisenden Fettstoff, der mindestens 25 
8 Kohlenstoffatome aufweist, mit einer Mol- 
masse von 213 bis 20.000. 

23. Verfahren zur Herstellung des verzogert gaser- 
zeugenden Treibmittels nach Anspruchen 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB man entweder eine 30 
saure Komponente oder eine gasentwickelnde 
Komponente oder beide Komponenten getrennt 
voneinander mit einer Wasser enthaltenden Di- 
spersion oder Losung, die wenigstens eine wasser- 
durchlassige naturlich vorkommende, eine synthe- 35 
tisch modifizierte naturlich vorkommende, eine en- 
zymatisch abbaubare oder synthetische Substanz 
oder ein Polymer nach Anspruchen 5 bis 10 enthalt, 
fur eine die vorzugsweise filmbildende Beschich- 
tung ausreichende Zeit kontaktiert und ggf. fiber- 40 
schussige Losemittel entf ernt 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man die filmbildende Beschichtung 
durch ein Coatingverfahren aufbringt 

25. Verfahren zur Herstellung des verzogert Gas 45 
erzeugenden Treibmittels nach Anspruchen 1 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daB man die saure 
und/oder gasentwickelnde Komponente mit einer 
ein nichtwaBriges Losemittel enthaltenden Disper- 
sion oder Lfisung, die wenigstens eine wasser- 50 
durchlassige, naturlich vorkommende, eine synthe- 
tisch modifizierte naturlich vorkommende enzyma- 
tisch abbaubare oder synthetische Substanz oder 
ein Polymer nach Anspruchen 5 bis 10 enthalt oder 
die entsprechende Substanz oder das Polymer 55 
selbst fur eine die vorzugsweise filmbildende Be- 
schichtung ausreichende Zeit kontaktiert und gege- 
benenfalls fiberschflssige Losemittel entfernt 

26. Verwendung der Zusammensetzung nach An- 
spruchen 1 bis 22 in einer Verpackung, wobei der 60 
teilchenformige abbindefahige Gips, das oder die 
Treibmittel, die Hilfs- und Zusatzstoffe zusammen 
vorliegen, wobei das Verpackungsvolumen so ge- 
wahlt ist, daB wenigstens eine zum Abbinden aus- 
reichende Menge einer wasserenthaltenden Flus- 65 
sigkeit zugefugt werden kann. 

27. Verwendung der Zusammensetzung nach An- 
spruchen 1 bis 22 zur Herstellung von Ortschaum, 
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insbesondere zur Herstellung von Montage- 
schaum, zum Ausschaumen oder AusgieBen von 
Hohlraumen oder Isolationsschaum im Innen- und 
AuBenbereich. 

28. Verwendung der Zusammensetzung nach An- 
spruchen 1 bis 22 zur Herstellung von Montagekle- 
bern oder von Modelliermassen. 

29. Verwendung der Zusammensetzung nach An- 
spruchen 1 bis 22 zur Herstellung von Gipsproduk- 
ten mit Dichten von 0,05 bis 1,5 g/cm 3 . 

30. Verwendung nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gipsprodukte hartge- 
schaumte Formteile wie Gipskartonplatten, War- 
medammplatten, Gipswandbauplatten, Gipsbau- 
steine und Gipsdeckenplatten sind oder das Gips- 
produkt ein Dammputz isL 



- Leerseite - 



